
Kurek manometryczny fig. 525 

 

Kurki manometryczne wykonujemy standardowo z gwintami obustronnie wewnętrznymi:

–G1/2″/M20x1,5lub

– G1/2″ / G1/2″.

Możliwe jest również wykonanie innych gwintów niż ww.

Na korpusie znajduje się oznaczenie rozmiaru gwintów, natomiast na trzpieniu zaznaczono 
ustawienie stożka w trzech możliwych pozycjach:
– przepływ otwarty,
– przepływ zamknięty,
– przepływ zamknięty z odciążeniem manometru (spust ciśnienia).

Korpus kurka produkowany jest z mosiądzu gat. MO58 – pręt 6kt 24. 

Trzpień kurka (stożek) wykonujemy z mosiądzu MO58.
Ciśnienie pracy wynosi 1,6 MPa, natomiast ciśnienie próby 2,5 MPa.

Zabezpieczenie zaworów przed zapiekaniem:
– standardowe: smar uszczelniający,
– opcjonalne: wkładka teflonowa.


