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Urzadzenie opisane w niniejszej instrukcji to urzgdzenie narazone na dziatanie cisnienia, zamontowane
w instalacjach znajdujgcych sie pod cisnieniem.
Urzadzenie to jest zazwyczaj wbudowane w instalacje przenoszgce gazy tatwopalne (np. gaz ziemny).

Przed przystgpieniem do montazu, rozruchu lub konserwacji operatorzy musza:

zapoznac sie z przepisami bezpieczenstwa dotyczgcymi instalacji, ktdrg obstuguijg;

otrzymac niezbedne upowaznienia do obstugi, jesli jest to wymagane;

stosowacé niezbedne srodki ochrony indywidualnej (kask, okulary ochronne itp.);

upewni¢ sie, ze obszar, w ktérym wykonujg oni czynnosci obstugowe, jest odpowiednio
zabezpieczony i oznakowany.

Materiaty do pakowania stosowane na potrzeby transportu urzadzenia oraz zwigzanych z nim czesci
zamiennych sg zaprojektowane i wyprodukowane tak, aby zapobiec uszkodzeniom urzgdzenia podczas
zwyktego transportu, przechowywania i przenoszenia. Z tego wzgledu urzgdzenia ani czesci
zamiennych nie nalezy wycigga¢ z oryginalnego opakowania przed montazem w miejscu docelowym.
Po otwarciu opakowania nalezy sprawdzi¢, czy znajdujace sie w nim elementy sg kompletne. Wszelkie
uszkodzenia nalezy zgtosi¢ dostawcom, zachowujgc oryginalne opakowanie, aby umozliwi¢ niezbedng
kontrole.

Urzadzenie, nawet po uzyciu, musi by¢ przechowywane w odpowiednim suchym miejscu, z dala od
zrodet Swiatta i ciepta, z zachowaniem wartosci granicznych opisanych na tabliczce znamionowe;j.

Urzadzenie oraz jego elementy nalezy przenosi¢ dopiero po sprawdzeniu, czy narzedzia do
podnoszenia sg odpowiednie do przenoszenia takich tadunkéw (pod wzgledem udzwigu i
funkcjonalnosci), aby zapobiec wstrzgsom, uderzeniom i miejscowym naprezeniom.

W razie koniecznosci urzadzenie nalezy przenosi¢, wykorzystujgc do tego celu punkty do podnoszenia
przewidziane na urzgdzeniu. Tylko personel z odpowiednimi upowaznieniami moze korzystaé z
narzedzi wyposazonych w silnik.

Podczas montazu reduktora cisnienia nalezy przestrzega¢ przepiséw (prawa i innych), ktére majg
zastosowanie w miejscu montazu urzgdzenia.

Znaczy to, ze instalacje gazu ziemnego muszg by¢ zgodne z przepisami prawa lub innymi przepisami,
ktére majg zastosowanie w miejscu montazu lub co najmniej sg zgodne z normg EN 12186 lub EN
12279. Montaz zgodny z takimi normami zmniejsza ryzyko wystgpienia pozaru i powstawania
potencjalnie niebezpiecznych atmosfer.

Urzadzenie nie jest wyposazone w przyrzady ograniczajgce cisnienie wewnetrzne, dlatego tez podczas
montazu nalezy upewni¢ sie, ze ciSnienie robocze instalacji, na ktérej urzgdzenie jest zamontowane,
nie przekracza wartosci dopuszczalnego cisnienia maksymalnego (PS). Z tego wzgledu w razie
potrzeby uzytkownik powinien zapewni¢ montaz na zespole odpowiednich urzadzen ograniczajgcych
cisnienie. Ponadto uzytkownik powinien zadbac o to, aby instalacja zostata wyposazona w odpowiednie
urzgdzenia upustowe lub spustowe w celu odprowadzenia ci$nienia i cieczy znajdujgcej sie na instalac;ji
przed przystgpieniem do kontroli i konserwacji.

Jesli montaz urzgdzenia wymaga montazu zlgczek zaciskowych na miejscu, to nalezy je zamontowac
zgodnie z instrukcjg dostarczong przez producenta ztgczek. Jesli przewidziano montaz takich ztgczek,
to nalezy je dobra¢ do zastosowania okreslonego w specyfikacji urzadzenia i instalaciji.

Rozruch powinien by¢ przeprowadzany przez odpowiednio przeszkolony personel.
Podczas rozruchu personel, ktéry nie bierze udziatu w procedurze, powinien pozosta¢ poza obszarem
prac rozruchowych. Ponadto nalezy wyznaczyé obszar ograniczonego dostepu (oznakowanie, barierki
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Nalezy sprawdzi¢, jaka kalibracja urzgdzenia jest wymagana. W razie konieczno$ci nalezy przywrécic
wymagane wartosci zgodnie z tym, co podano w dalszej czesci niniejszej instrukgji.

Podczas rozruchu nalezy oceni¢ ryzyko, ktére moze wystgpi¢ w zwigzku z odprowadzaniem
tatwopalnych lub szkodliwych gazéw do atmosfery.

Podczas montazu na sieciach dystrybucji gazu ziemnego nalezy uwzgledni¢ ryzyko tworzenia sie
mieszanek wybuchowych (gazu/powietrza) w rurociggach.

Reduktor Dival 500 to osprzet ci$nieniowy zgodnie z dyrektywg 97/23/WE (PED).

Reduktor Dival 500 z wbudowanym zaworem szybkozamykajgcym i wytgcznikiem cisnieniowym,
wytgczany awaryjnie w przypadku wystgpienia maksymalnego cisnienia, to osprzet zabezpieczajgcy
zgodne z dyrektywg PED i z tego wzgledu mozna go uzywaé zaréwno jako osprzetu cisnieniowego, jak
i osprzetu zabezpieczajgcego, zawsze zgodnie z dyrektywg PED.

Reduktor aktywny w konfiguracji z monitorem to osprzet zabezpieczajacy zgodnie z dyrektywg PED. W
takim przypadku uzytkownik jest odpowiedzialny za sprawdzenie, czy dopuszczalne cisnienie
maksymalne (PS) urzgdzenia cisnieniowego, ktére ma byé zabezpieczone, jest zgodne z kalibracjg
monitora oraz z jego klasg cisnienia blokujgcego (SG).

Niniejsza instrukcja ma na celu dostarczenie podstawowych informacji na temat montazu, rozruchu,
demontazu, ponownego montazu i konserwacji reduktoréw DIVAL 500 (rys. 1).
Ponadto instrukcja ta zawiera krétki opis gtéwnych parametréw reduktora i jego oprzyrzgdowania.

Reduktor cisnienia DIVAL 500 to reduktor cisnienia uprzednio oczyszczonych gazéw ptynnych,
odpowiedni do zastosowan nisko-, Srednio- i wysokoci$nieniowych.
DIVAL 500 to normalnie otwarty reduktor, ktéry otwiera sie w przypadku:

e pekniecia gtbwnej membrany,
e braku regulowanego sygnatu cisnieniowego.

Gtéwne parametry reduktora to:

Cisnienie obliczeniowe PS: do 20 barow
Temperatura robocza: -20°C + +60°C;

Temperatura zewnetrzna: -20°C + +60°C;

Zakres cisnienia wlotowego bpu: od 0,2 do 20 baréw
Mozliwy zakres regulacji Wd:

v' 13 + 100 mbaréw dla gtowicy BP;
v' 100 + 300 mbaréw dla gtowicy MP;
v' 300 + 2500 mbaréw dla gtowicy TR;

Minimalna réznica cisnien: 0,1 bara;
Klasa doktadnosci AC: do 5 (w zaleznosci od zakresu cisnienia na wylocie).
e Zakres cisnienia blokujgcego SG: do 10 (w zaleznosci od zakresu cisnienia na wylocie).

W przypadku braku cisnienia i zastosowania docis$nietej sprezyny kalibracyjnej zawieradto 211 jest
utrzymywane w potozeniu otwartym za posrednictwem ztgcza trzpienia 201 i mechanizmu dzwigni 305.
Cisnienie na wylocie Pd jest regulowane w wyniku poréwnania stopnia docisniecia sprezyny 328 i
nacisku wywieranego przez cisnienie na wylocie na membrane 322.

W poréwnaniu tym bierze sie rowniez pod uwage mase ruchomego urzgdzenia i naciski dynamiczne
dziatajgce na zawieradto.

Cisnienie na wlocie, chociaz zmienne, nie ma wptywu na wywazenie zawieradta 211, poniewaz znajduje
sie ono miedzy dwoma réwnymi cisnieniami dziatajgcymi na te same powierzchnie — biorgc pod uwage
obecnosé otworu A.

Ruch membrany 322 jest przenoszony przez uktad dzwigni 305 na trzpien 201, a nastepnie na
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zawieradio 211. Zawieradto jest wyposazone w uszczelke z gumy wulkanizowanej w celu zapewnienia
idealnej szczelnosci, gdy wymagane natezenie przeptywu jest rowne zero.

Jesli podczas obstugi spada cisnienie na wylocie Pd, to nacisk, ktory jest wywierany na membrane 322,
zmniejsza sie i jest mniejszy niz stopien docisniecia sprezyny 328. Z tego wzgledu membrana obniza
sie, powodujgc odsuniecie sie zawieradta 211 od gniazda zaworu 102 w wyniku zadziatania dzwigni
305. W konsekwencji natezenie przeptywu gazu rosnie az do przywrdcenia wartosci wstepnego
ci$nienia kalibracyjnego.

W przeciwnym razie cisnienie na wylocie zacznie rosngc, a sita oddziatujgca na membrane 322
przekroczy stopien docisniecia sprezyny 328. Z tego tez wzgledu zawieradto jest przestawiane do
potozenia zamknietego, pozwalajgc cisnieniu na wylocie powrdci¢ do wstepnie ustawionej wartosci.

W normalnych warunkach roboczych zawieradto 211 znajduje sie w takim potozeniu, aby utrzymac
cisnienie Pd w poblizu wybranej wartosci kalibracyjnej. Cisnienie kalibracyjne mozna wyregulowac,
obracajgc nakretkg wewnetrznego pierscienia regulacyjnego 318 w prawo w celu zwiekszenia cisnienia
i w lewo w celu zmniejszenia cisnienia.

Rozwigzanie przedstawione na rys. 3 zostato zastosowane w celu zabezpieczenia zawieradta przed
uszkodzeniami spowodowanymi nagtymi wzrostami regulowanego cisnienia.

Rozwigzanie to umozliwia w rzeczywistosci oparcie sie dysku zabezpieczajgcego membrane 323 na
gornej pokrywie i ochrone przed oddziatywaniem sprezyny 329, odcigzajgc tym samym zawieradto i
chronigc je przed skutkami nagtego wzrostu cisnienia.

Aby zapobiec wystgpieniu niewielkich przeciekdw — przy wymaganym zerowym natezeniu przeptywu
lub ze wzgledu na nagte i tymczasowe nadcis$nienia wynikajgce, przyktadowo, z wykonywania nagtych
ruchow lub przegrzewania sie gazu — powodujgcych wytgczenie awaryjne zaworu
szybkozamykajgcego, rozwigzanie przedstawione na rys. 2 mozna zastgpi¢, na zamowienie,
wbudowanym zaworem upustowym, demontujgc pierscienie O-ring (rys. 3).

Zawoér dziata w nastepujacy sposob: przy zamknietym reduktorze wszelkie nadcisnienie powoduje
podniesienie dysku zabezpieczajgcego membrane 323, chronigc tym samym przed oddziatywaniem
sprezyn 328 i 329. W ten sposéb okreslona ilos¢ gazu jest odprowadzana przez gniazdo Z.
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Rysunek 1: DIVAL 500

Rysunek 2: Wersja z upustem NIE Rysunek 3: Wersja z upustem TAK

W tabeli 1.1 przedstawiono zakresy kalibracyjne ré6znych dostepnych sprezyn.

PARAMETRY SPREZYN DO DIVAL 500 BP

Poz.

Kod

Zakres kalibracyjny

Kolor d | Lo | De | N. (mbar)
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1 64470137RO CZERWONY 1,8 115 34 1 13217
64470024BI BIALY 13| 45 | 15 '

5 64470068GlI ZOLTY 2 |115| 34 1 18 + 24
64470024BI BIALY 13|45 | 15

3 64470139NE CZARNY 2,21115| 34 1 o5 + 34
64470024BI BIALY 1,3 |45 | 15

4 64470140MA BRAZOWY 2,7 1106 | 34 5 35+ 64
64470031RO CZERWONY 1,7| 40 | 15 '

5 64470071GR SZARY 2,8 1118 | 34 5 65 < 100
64470031RO CZERWONY 1,7| 40 | 15

d = @ drutu Lo = dlugo$¢ sprezyny De = @ zewnetrzna N. = uwaga dot. sprezyny

PARAMETRY SPREZYN DO DIVAL 500 MP

Poz. Kod Kolor d | Lo | DelN. Zakres kalibracyjny
(mbar)
64470141VE | ZIELONY 32120 34 -
1 644700385 ZOLTY 2 (40| 15| ° 100 + 169
64470320AZ | BLEKITNY 38 | 111 34 -
® [64470038GI | ZOLTY 2 |40 15 ° 170 + 300

d = o drutu Lo = dlugos¢ sprezyny De = @ zewnetrzna N. = uwaga dot. sprezyny

PARAMETRY SPREZYN DO DIVAL 507 / 512 TR

Poz. Kod Kolor d Lo De | N. Zakres kalibracyjny
(mbar)
4470143BI BIALY 4 7 4
1 64470143 o] 9 3 4 300 + 399
64470040GR SZARY 15| 44 | 15
64470143BI BIALY 45| 97 | 34 -
2 64470038GlI ZOLTY 2, | 40 | 15 S 400 =599
64470144V FIOLETOWY 5 | 100 | 34
3 64470038GlI ZOLTY 2 | 40 | 15 5 600 + 999
64470145AR POMARANCZOWY 55| 100 | 34
4 ” ’ 1000 + 11
64470038GlI ZOLTY 2,1 40 | 15 5 000 99
64470145AR POMARANCZOWY 55| 100 | 34
5 6 1200 + 1799
64470045MA BRAZOWY 24| 41 |15,3
6 |64470151BL NIEBIESKI 6,5| 100 | 34,5 _
64470045MA BRAZOWY 24| 41 |15.3 6 1800 + 2500

d = @ drutu Lo = dlugos$¢ sprezyny De = @ zewnetrzna N. = uwaga dot. sprezyny

Uwaga:

1- Sprezyna nr 64470024BI jest przeznaczona do wewnetrznego upustu [Pd+(10+17)]

2 - Sprezyna nr 64470031RO jest przeznaczona do wewnetrznego upustu [Pd+(18+50)]

3 - Sprezyna nr 64470038Gl jest przeznaczona do wewnetrznego upustu [Pd+(30+100)]

4 - Sprezyna nr 64470040GR jest przeznaczona do wewnetrznego upustu [Pd+(50+95)]
5- Sprezyna nr 64470038Gl jest przeznaczona do wewnetrznego upustu [Pd+(100+259)]
6 - Sprezyna nr 64470045MA jest przeznaczona do wewnetrznego upustu [Pd+(260+699)]
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Reduktor nie wymaga stosowania zadnych dodatkowych urzgdzen bezpieczenstwa na wlocie w celu
zapewnienia ochrony przed nadci$nieniem w odniesieniu do dopuszczalnego cisnienia PS, gdy
maksymalne cisnienie przypadkowe na wylocie dla stacji redukcyjnej znajdujgcej sie na wlocie wynosi:

Pd =<1,1 PS.
Przed przystgpieniem do montazu reduktora nalezy upewni¢ sie, ze:

e reduktor moze by¢ umieszczony w przewidzianej przestrzeni i ze zapewniono odpowiedni
dostep na potrzeby wykonywania czynnosci konserwacyjnych (zobacz wymiary ogéine w tabeli
2.1);

e rurociggi wlotowe i wylotowe znajdujg sie na tym samym poziomie i stanowig oparcie dla masy
reduktora (zobacz tabela 2.2);

e potgczenia wlotowe/wylotowe rurociggéw sg rownolegte;

e pofgczenia wlotowe/wylotowe reduktora sg czyste, a reduktor nie zostat uszkodzony podczas
transportu;

e rurocigg wlotowy zostat oczyszczony i usuniete zostaty z niego wszelkie zanieczyszczenia takie
jak pozostatosci po spawaniu, piasek, farba, woda itp.

Na rys. 4 przedstawiono uktad standardowy, natomiast na rys. 5 przedstawiono inne warianty montazu.

Rysunek 4

Rysunek 5
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Tabela 2.1: Wymiary gabarytowe w mm (rys. 6)

Kod DN NPS A B C D E F M N
DIVAL 500 25x25| 1"x1” |100| 255 44 11855 | /I 173 | Rp 1/4 1
DIVAL 500 + LA |25x25| 1"x1” |110| 255 | 182 |1855| 161 | 173 |Rp1/4 | Rp 1/4
DIVAL 500 25x40 | 1"x171/2 | 130 | 257 55 |185,5| |/ 173 | Rp 1/4 1
DIVAL 500 + LA | 25x40| 1"x1"1/2 |130| 257 | 182 |1855| 161 | 173 |Rp1/4 | Rp 1/4
Tabela 2.2: Masy w KGF (kilogram-sita)

Kod DN NPS DIVAL 500 DIVAL 500 + LA
DIVAL 500 25x25 1”x1” 3,6 4,2
DIVAL 500 25x40 | 1"x171/2 3,8 4,4

)
o

SN

)
O

'

L A | E

Rysunek 6: Wymiary ogéline
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Reduktory serii Dival 500 mozna wyposazy¢ w:

e wewnetrzny przewdd impulsowy,
e wewnetrzny + zewnetrzny przewdd impulsowy,
e zewnetrzny przewdd impulsowy (wersja z monitorem)

Tam, gdzie przewidziano, potgczenia miedzy urzagdzeniem a rurociggami nalezy wykonaé, stosujgc rury
ze stali nierdzewnej lub miedzi, o minimalnej srednicy wewnetrznej wynoszacej 8 mm.

Reduktor
Zewnetrzny
przewod Manometr
impulso . .
“ P Zawor Reduktor [] Zawor
P e ) upustowy il I’ upustowy
P - X
s i s o b i 5 ) = >
= T 4T Dt D s
. N————-1 7% NIl } [ MM -
S - s 2 » o | | IO +—
N__ 1 [\ i UNL_All

< ON e c_x D Zawor ”
L ! dwustanowy
Manometr

Zawor
dwustanowy

Zewnetrzny

- ‘ przewdd
NI impulsowy

Rysunek 7: Schemat instalacyjny

Montaz w instalacji z przytgczem wielopomiarowym (rys. 8) umozliwia odbieranie
wszystkich sygnatéw cisnieniowych pochodzgcych z jednego punktu,
docierajgcych z réznych urzgdzen redukcyjnych i bezpieczenstwa oraz
zwigzanedo z nimi wyposazenia. o
Reduktor nalezy montowac¢ zgodnie ze strzatkg znajdujgcg sie na korpusie,
wskazujgcg kierunek przeptywu gazu.

Tam, gdzie przewidziano, w celu zapewnienia odpowiedniej regulacji, potozenie
punktéw pomiarowych cisnienia na wylocie i natezenia przeptywu gazu w punkcie
pomiarowym powinny by¢ zgodne z wartosciami podanymi w tabeli 2.3. W
przypadku zastosowania reduktora w stacjach redukcyjnych cisnienia gazu
nalezy przeprowadzi¢ montaz co najmniej zgodnie z wymaganiami normy EN -
12186 lub EN 12279. Wszystkie mozliwe punkty upustowe, ze wzgledu na Rysunek 8
ewentualne uszkodzenia czujnikéw/membran, nalezy transportowa¢ zgodnie z

normag EN 12186 lub EN 12279.

Aby zapobiec gromadzeniu sie zanieczyszczen i tworzeniu sie kondensacji w przewodach pomiaréw
ci$nieniowych nalezy zapewni¢ nastepujgce warunki:

o Przewody nalezy zawsze uktadac ze spadkiem w kierunku przytgcza rurociggu wylotowego o
nachyleniu wynoszgacym okoto 5 do 10%.

e Zigcza rozgateziajgce przewoddéw nalezy zawsze spawacé w gornej czesci rurociggu, a otwor w
rurociggu powinien by¢ zawsze wolny do zadziorow lub elementow wystajgcych do wewnatrz.
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Aby zapobiec wystepowaniu uszkodzen lub niechcianych odksztatcen nalezy zapewni¢ nastepujgce
warunki:

e Urzadzenie nalezy montowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i dobrymi praktykami.

¢ Na urzadzenie nie powinny oddziatywac zadne sity zewnetrzne.

o Urzadzenie nalezy wyposazy¢ w odpowiednie zabezpieczenie i uziemienie w celu ochrony
przed pradami btgdzgcymi i réznicami potencjatow elektrostatycznych.

e Urzadzenia nalezy uzywa¢ w obrebie wartosci granicznych okres$lonych na tabliczce
znamionowej.

Tabela 2.3

Na rurociggu wylotowym reduktora natezenie przeplywu gazu nie powinno przekraczaé
ponizszych wartosci:
Vmax =25 m/s dla 1,5 < Pd < 5 barow
Vmax =20 m/s dla 0,5 < Pd < 1,5 bara
Vmax = 15 m/s dla Pd < 0,5 bara

W przypadku stosowania reduktora w trybie DWUSTANOWYM (zatrzymywanie i uruchamianie
palnikow) nalezy wzigé pod uwage, ze mimo tego, iz urzadzenie DIVAL 500 zostato zaklasyfikowane
jako urzgdzenie typu ,szybkiego dziatania”, to wymaga ono okreslonej objetosci gazu miedzy
urzgdzeniem a palnikiem, odpowiednio dostosowanej (co najmniej 1/500 nominalnego natezenia
przeptywu dla cisnien do 300 mbar, 1/1000 dla wyzszych cisnien) w celu czesciowego
zrownowazenia wahan cisnienia spowodowanych nagtymi zmianami w natezeniu przeptywu.

Modutowo$¢ reduktoréw serii DIVAL 500 umozliwia zastosowanie zaworu szybkozamykajgcego na tym
samym korpusie bez koniecznosci zmiany ustawienia, nawet po zamontowaniu reduktora.

Jest to urzadzenie (rys. 9), ktére bezzwtocznie blokuje przeptyw gazu, jesli — ze wzgledu na ewentualne
awarie — cisnienie na wylocie osiggnie warto$¢ zadang na poczatku dla awaryjnego wylgczenia.
Reduktor cidnienia DIVAL 500 moze byé wyposazony w zawor szybkozamykajgcy zabudowany
zarowno na reduktorze aktywnym, jak i na reduktorze petnigcym role monitora. Dostepne sg trzy wersje
(LA/BP, LA/MP i LA/ITR) w zaleznosci od zakreséw cisnienia wytgczenia awaryjnego.

Gloéwng charakterystyke zaworu szybkozamykajgcego przedstawiono ponize;j:

e dopuszczalne ci$nienie maksymalne PS: do 20 baréw;
Wylgczenie awaryjne ze wzgledu na wzrost lub spadek cisnienia
Dokfadnos¢ AG: do +5% dla wartosci kalibracyjnej wzrostu cisnienia (w zaleznosci od ci$nienia
kalibracyjnego); do £15% dla spadku cisnienia (w zaleznosci od ci$nienia kalibracyjnego);

o Obejscie wewnetrzne
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CISNIENIE WLOTOWE
CISNIENIE NA WYLOCIE
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Rysunek 9: Zawor szybkozamykajacy LA

Zawor szybkozamykajacy LA/.. (rys. 9), z wytaczeniem awaryjnym od minimalnego i maksymalnego
cisnienia, skfada sie z zawieradta zamontowanego na trzpieniu, zwalniajgcego mechanizmu dzwigni,
gtowicy regulacyjnej i recznego uktadu przywracania. W komorze C gtowicy regulacyjnej cisnienie
podlegajgce regulacji Pd oddziatuje na membrane 536, kitdra stanowi integralng czes¢ watu
wyposazonego w krzywke 535.

Cisnienie Pd oddziatujgce na membrane jest rownowazone przez sprezyny 546 i 547, ktére
odpowiednio wywotujg awaryjne wytgczenie wynikajgce ze wzrostu lub spadku cisnienia. Urzadzenie
jest kalibrowane nakretkami pierscieni 548 i 549. Obracajgc nakretki pierscieni w prawo mozna
zwiekszy¢ wartos¢ wytgczenia awaryjnego, a zmniejszy¢ jg obracajgc nakretki w lewo.

W przypadku wytgczenia awaryjnego wywotanego wzrostem cisnienia, gdy cisnienie Pd przekracza
wartos¢ kalibracyjng, obcigzenie na membranie 536 rosnie do momentu przekroczenia oporu sprezyny
547. Powoduje to ruch watu 535, ktéry — dzieki krzywce — oddziatuje na czujnik stykowy 509,
zwalniajgc tym samym mechanizm dzwigni. W ten sposob trzpien 517 jest zwalniany, a zawieradto 526
jest zamykane od sprezyny 525. Awaryjne wytgczenie w wyniku spadku ci$nienia opisano ponizej.
Dopdki wartos¢ cisnienia Pd znajduje sie powyzej obcigzenia kalibracyjnego sprezyny 546, wspornik
sprezyny 544 opiera sie na wsporniku 545.

Jesli ci$nienie Pd spada ponizej wstepnie ustawionej wartosci, sprezyna 546 porusza wspornikiem 544,
a w konsekwencji i watem 535.

W wyniku tego krzywka porusza czujnikiem stykowym 509, powodujgc zwolnienie mechanizmu dzwigni.
Blokade mozna przywrdci¢, ciggngc tuleje 531 az do ponownego sprzegniecia mechanizmu dzwigni.
Podczas pierwszej obstugi nalezy odczekaé az cisnienie przed urzgdzeniem bedzie takie samo jak za
zawieradtem i na obejsciu wewnetrznym. Po przywréceniu ustawienia tulei 513 nalezy jg wcisngé na
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miejsce.

Stan otwarcia lub zamkniecia zaworu szybkozamykajgcego mozna zidentyfikowaé, obserwujgc
potozenie kolorowej nasadki 531 poprzez zatyczke 532.

W tabeli 3.1. przedstawiono zakresy awaryjnego wytgczenia dostepne dla przetgcznikéw cisnieniowych.

PARAMETRY SPREZYN DO ZAWORU SZYBKO ZAMYKAJACEGO LA/BP

Poz. Kod

Kolor

d Lo | De | N.

Zakres kalibracyjny
(mbar)

Awaryjne wyltaczenie od
cisnienia maksymalnego

1 64470112R0O

CZERWONY

22| 44 | 34

30 +49

2 64470115GR

SZARY

28 | 42 | 34

50 + 180

Awaryjne wyltaczenie od
cisnienia minimalnego

12 [64470024BI

| BIALY

| 1,3 | 45 | 15 |

6+ 60

d = @ drutu Lo = dlugos$¢ sprezyny De = @ zewnetrzna N. = uwaga dot. sprezyny

PARAMETRY SPREZYN DO ZAWORU SZYBKO ZAMYKAJACEGO LA/MP

Poz. Kod Kolor d Lo | De | N. Zakres(rli]zﬂ;br;acyjny
Awaryjne wytaczenie od
cisnienia maksymalnego

3 | 64470115GR SZARY 28 | 42 | 34 140 + 179
4 | 64470116GlI Z0LTY 32 | 40 | 34 180 + 279
5 |64470051BI BIALY 32| 50 | 34 280 + 450
Awaryjne wyltaczenie od
cisnienia minimalnego
13 | 64470024BI BIALY 13| 45 | 15 10 + 59
14 |64470038GlI Z0LTY 2 | 40 | 15 60 + 240

d = o drutu Lo = dlugosc¢ sprezyny De = @ zewnetrzna N. = uwaga dot. sprezyny

PARAMETRY SPREZYN DO ZAWORU SZYBKO ZAMYKAJACEGO LA/TR

Poz. Kod Kolor d Lo | De | N. Zakres(rlzag;br;acyjny
Awaryjne wylaczenie od
cisnienia maksymalnego

6 64470116GlI ZOLTY 32| 40 | 34 250 + 549
7 64470051BI BIALY 32| 50 | 34 550 + 849
8 64470057BL NIEBIESKI 35| 50 | 34 850 + 1399
9 64470058AR POMARANCZOWY 4 50 | 34 1400 + 2499
10 |64470059AZ BLEKITNY 45 | 50 | 34 2500 + 3999
11 |64470060NE CZARNY 5 48 | 34 4000 + 5500
Awaryjne wytaczenie od
cisnienia minimalnego
15 |64470038Gl ZOLTY 2 40 | 15 100 +499
16 |64470045MA BRAZOWY 24 | 41 |15,3 500 +999
17 |64470046BL NIEBIESKI 3 40 | 15 1000+1999
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18 [64470149NE | CZARNY 3243 ] 15| | 2000+3500
d = @ drutu Lo = dlugo$¢ sprezyny De = @ zewnetrzna N. = uwaga dot. sprezyny

3.3 DIVAL 500 Z MONITOREM

Monitor to reduktor awaryjny majgcy za zadanie zastgpic¢ gtéwny reduktor, gdy w wyniku awarii gtdwny
reduktor umozliwi osiggniecie przez cisnienie na wylocie wartosci kalibracyjnej ustawionej dla monitora.
Firma PIETRO FIORENTINI opracowata rozwigzanie polegajgce na montazu reduktora wraz z
monitorem.

3.3.1 CHARAKTERYSTYKA

DIVAL 500 z funkcjg monitorowania to reduktor, kiéry w poréwnaniu z wersjg standardowg nie jest
wyposazony w wewnetrzny przewdd impulsowy, lecz jest dostosowany do podtgczenia zewnetrznego
przewodu impulsowego.

. CISNIENIE WLOTOWE

CISNIENIE NA WYLOCIE
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Zawor upustowy to urzgdzenie bezpieczenstwa, ktére odprowadza do atmosfery okreslone ilosci gazu,
gdy cisnienie w punkcie regulacyjnym przekracza wartos¢ ustawiong w wyniku wystgpienia
krétkotrwatych zdarzen, takich jak zamykanie zaworéw dwustanowych w bardzo krétkim czasie lub
przegrzewanie gazu przy zerowym wymaganym natezeniu przeptywu. Odprowadzanie gazu do
atmosfery moze przykladowo zapobiec wystgpieniu awaryjnego wylgczenia  zaworu
szybkozamykajgcego spowodowanego zdarzeniami przejsciowymi, ktére nie wynikajg z uszkodzenia
reduktora. llo§¢ odprowadzonego gazu zalezy oczywiscie od wielkosci nadcisnienia w odniesieniu do
ci$nienia kalibracyjnego.

Roézne dostepne modele zaworéw upustowych dziatajg w ten sam sposob, opisany ponizej w
odniesieniu do zaworu VS/AM 65 (rys. 10).

Polega on na poréwnaniu naciskow wywieranych na membrane 24 przez regulowane cisnienie gazu i
nacisku powodowanego przez sprezyne kalibracyjng 20. Masa ruchomego urzgdzenia, naciski
statyczne i szczatkowe dynamiczne oddziatujgce na zawieradio 4 sg réwniez uwzgledniane w
poréwnaniu.

Gdy nacisk wywierany przez ci$nienie gazu przekracza nacisk wywotany przez sprezyne kalibracyjna,
zawieradio 4 unosi sie wraz z kolejnym upustem okreslonej ilosci gazu. Bezposrednio po spadku
cisnienia ponizej wartosci kalibracyjnej zawieradto jest ustawiane z powrotem w potozeniu zamknigetym.
Wylgczenie awaryjne zaworu upustowego mozna wyregulowac, postepujgc zgodnie z procedurg
opisang ponizej.

s T

20 [ ‘

{
24 \

Rysunek 10: VS/AM 65

Gdy zawér upustowy jest zamontowany bezposrednio na rurociggu, tzn. bez zmiany potozenia zaworu
dwustanowego, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

1. Upewni¢ sie, ze zawodr dwustanowy na wylocie V2 i zawér przedmuchowy/odpowietrzajacy 6
sg zamkniete.

2. Doprowadzi¢ do zaworu 6 regulowane ci$nienie pomocnicze i ustabilizowa¢ je na pozadanej
wartosci w celu otwarcia zaworu upustowego; otworzy¢ zawoér 6, powodujgc wzrost cisnienia
na wylocie.

3. Sprawdzi¢, czy zawér upustowy 15 otwiera sig, a w razie koniecznosci wyregulowac go,
obracajgc odpowiednio nakretke wewnetrznego pierécienia regulacyjnego 14 (w prawo w celu
zwiekszenia nastawy, w lewo w celu jej zmniejszenia).

1. Zamkng¢ zawor dwustanowy 16;

2. Doprowadzi¢ do przytgcza 17 regulowane cisnienie pomocnicze i powoli zwieksza¢ je do
momentu osiggniecia okreslonej wartosci do otwarcia zaworu upustowego.

3. Sprawdzi¢, czy zawor upustowy 15 otwiera sie, a w razie koniecznosci wyregulowac¢ go,
obracajgc odpowiednio nakretke wewnetrznego pierscienia regulacyjnego 14 (w prawo w celu
zwiekszenia nastawy, w lewo w celu jej zmniejszenia).
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Rysunek 11: Bezposrednie podfaczenie Rysunek 12: Podfaczenie do zaworu
do rurociagu dwustanowego

Po zakonczeniu montazu nalezy sprawdzi¢, czy zawory dwustanowe na wlocie i wylocie, wszelkie
dostepne obejscia i zawor upustowy sg zamkniete.

Przed rozruchem nalezy sprawdzi¢, czy przewidziane warunki robocze sg zgodne z parametrami
urzgdzenia.

Parametry sg oznaczone odpowiednimi symbolami na tabliczkach znamionowych zamontowanych na
urzadzeniu (rys. 13).

Zawory nalezy otwiera¢ i zamykac¢ bardzo powoli. Zbyt szybkie wykonywanie tych czynnosci moze
uszkodzi¢ reduktor.

Nalezy zapamietaé, ze reduktor z funkcjg monitorowania jest wyposazony w dodatkowg tabliczke (rys.
14).

TABLICZKI ZNAMIONOWE URZADZEN

o Pietro (§ Nr ident. XXXX q: Pietro

REDU'K:OR: = is'e"fyjm[ | |ssdf F'orentm"-l ]
] ow[__] Komew[ ] =
ps: pumac____ 1  ac[ ] L ]
0 S w— Y | I b o )
el e cal]| | tom=Iwen l
lUpust:D Tryb “’a’“::msr;ymaloéc:[—l AGmin[ | waul J

Rysunek 13: Tabliczki znamionowe urzadzen

MONITOR

Rysunek 14: Dodatkowa tabliczka znamionowa

Ponizej przedstawiono liste stosowanych symboli razem z ich znaczeniem.

C€ = zgodnosc z Dyrektywa 97/23/WE (PED)

Pumax = maksymalne cisnienie robocze na wlocie do urzgdzenia

bpu = zakres zmiennosci cisnienia na wlocie reduktora cisnienia w normalnych warunkach roboczych
PS = maksymalne dopuszczalne ci$nienie, na ktére konstrukcja korpusu urzadzenia jest odporna w
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warunkach bezpieczenstwa

Wds = zakres kalibracji reduktora cisnienia/ pilota/ zespotu wstepnie redukujgcego cisnienie, ktéry
mozna osiggnat, stosujac czesci i sprezyne kalibracyjng zamontowang w trakcie badan koncowych
(tzn. nie wymieniajgc zadnych czesci urzadzenia)

Wd = zakres kalibracji reduktora cisnienia/ pilota/ zespotu wstepnie redukujgcego cisnienie, ktéry mozna
osiggnaé, stosujgc sprezyny kalibracyjne opisane w odpowiednich tabelach oraz wymieniajgc inne
czesci urzgdzenia (wzmocniona podstawa, membrany itp.)

AC = klasa redukgiji
SG = klasa ci$nienia blokujgcego
AG = dokfadnos¢ wytgczenia awaryjnego blokujgcego

Wdo = zakres wylgczenia awaryjnego zaworu szybkozamykajgcego od nadcisnienia, ktéry mozna
0siggngc¢ poprzez stosowanie réznych sprezyn kalibracyjnych okreslonych w tabeli

Wdso = zakres wytgczenia awaryjnego zaworu szybkozamykajgcego od nadcisnienia, ktéry mozna
osiggnaé poprzez stosowanie roznych sprezyn kalibracyjnych zamontowanych w trakcie badan
kohAcowych

Wdu = zakres wylgczenia awaryjnego zaworu szybkozamykajgcego od podci$nienia, ktéory mozna
osiggna¢ poprzez stosowanie réoznych sprezyn kalibracyjnych okreslonych w tabeli

Wdsu = zakres wytgczenia awaryjnego zaworu szybkozamykajgcego od podcisnienia, ktéry mozna
osiggng¢ poprzez stosowanie réznych sprezyn kalibracyjnych zamontowanych w trakcie badan
koncowych

Cidnienie do urzadzenia nalezy doprowadza¢ bardzo powoli. Jesli nie przewidziano procedury
ograniczajgcej natezenie przeptywu, nalezy utrzymywaé natezenie przeptywu gazu w rurociggu
zasilajgcym ponizej 5 m/s podczas doprowadzania ci$nienia.

W celu ochrony urzgdzenia przed uszkodzeniem nalezy bezwzglednie unikac:

e zwiekszania cisnienia poprzez zawor znajdujacy sie za urzadzeniem,
e zmniejszania cisnienia poprzez zawor znajdujacy sie na wlocie do urzgdzenia.

Szczelnos¢ zewnetrzna jest zapewniona, gdy po zastosowaniu $rodka pienigcego na elemencie pod
ciSnieniem nie powstajg zadne pecherzyki powietrza. Reduktor i inne urzadzenia (zawor
szybkozamykajgcy, monitor) sg zazwyczaj dostarczane jako urzadzenia juz dostosowane do
wymaganej wartosci. Kalibracje mogg ulec zmianie z kilku powodéw (np. w wyniku drgan podczas
transportu), pozostajgc jednak w zakresie wartosci dopuszczalnych przez uzyte sprezyny. Z tego tez
wzgledu kalibracje nalezy sprawdzi¢ zgodnie z procedurami wyszczegdlnionymi ponizej.

W instalacjach sktadajgcych sie z dwodch rurociggdw nalezy uruchamia jeden rurocigg naraz,
zaczynajac od rurociggu, ktéry ma mniejszg wartos¢ kalibracyjng, to znaczy, od tak zwanego rurociggu
.Zapasowego” lub ,rezerwowego”.

Przed przystapieniem do rozruchu reduktora nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie zawory
dwustanowe (wlotowe, wylotowe i obejSciowe — jesli przewidziano) zostaly zamkniete oraz czy
temperatura gazu nie powoduje nieprawidioweqo dziatania.

Jesli na rurociggu znajduje sie réwniez zawoér upustowy, nalezy postepowacé zgodnie z punktem 4.1 w
celu przeprowadzenia kontroli.
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Rysun ek 15: Schemat Dival (wewnetrzny przewéd impulsowy)

Rysunek 16: Schemat Dival (wewnetrzny i zewnetrzny przewéd impulsowy)

Czesciowo otworzy¢ zawor upustowy 6 znajdujacy sie na rurociggu wylotowym.

Bardzo powoli otworzy¢ wlotowy zawoér dwustanowy V1.

Po ustabilizowaniu si¢ wartosci cisnienia na wlocie i wylocie, uzywajgc manometru 5,

sprawdzi¢, czy cisnienie na wylocie jest rowne pozadanej wartosci kalibracyjnej. W przeciwnym

razie przeprowadzi¢ ponowng kalibracje, obracajgc nakretke pierscienia wewnetrznego (rys. 1)

w prawo w celu zwiekszenia cidnienia i w lewo w celu zmniejszenia cisnienia.

4. Zamkng¢ zawor upustowy i sprawdzi¢ szczelnos¢ reduktora oraz warto$¢ nadcisnienia
blokujacego.

5. Natozy¢é srodek pienigcy i sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich potgczen miedzy zaworami
dwustanowymi V1i V2.

6. Bardzo powoli otworzy¢ wylotowy zawér dwustanowy V2 w celu catkowitego napetnienia

rurociggu.

wnN e

Jesli na rurociggu znajduje sie réwniez zawdr upustowy, nalezy postepowaé zgodnie z punktem 4.1 w
celu przeprowadzenia kontroli.

Nalezy sprawdzi¢ i odnotowa¢ warto$¢ wytgczenia awaryjnego zaworu szybkozamykajgcego 7 zgodnie
Z ponizszymi wytycznymi:

A. W przypadku zaworéw szybkozamykajgcych z wewnetrznym przewodem impulsowym nalezy
postepowac zgodnie z ponizszym:
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Rysunek 17: Schemat Dival (wewnetrzny przewéd impulsowy) z wbudowanym zaworem

1.
2.
3.

Uwaga:

szybkozamykajacym (wewnetrzny przewdéd impulsowy)

Doprowadzi¢ regulowane ci$nienie pomocnicze C za urzgdzenie.
Ustabilizowac cisnienie na poziomie wartosci kalibracyjnej okreslonej dla reduktora.
W przypadku urzgdzenia bezpieczenstwa, ktore:

e zostato awaryjnie wylgczone od maksymalnego cisnienia: powoli zwiekszy¢ cisnienie
pomocnicze i sprawdzi¢ wartos¢ wytgczenia awaryjnego. W razie koniecznosci zwiekszy¢
wartos¢ wylgczenia awaryjnego, obracajac nakretke pierscienia regulacyjnego 549 w
prawo; w celu zmniejszenia wartosci wytgczenia awaryjnego obracac nakretke w lewo.

e zostato awaryjnie wytgczone od wzrostu i spadku cisnienia: powoli zwigkszy¢ ci$nienie
pomochicze i odnotowac wartos¢ wytgczenia awaryjnego. Przywrdcié cisnienie do wartosci
kalibracyjnej reduktora i wykona¢ czynnos¢ przywracania blokady. Sprawdzié, czy
nastepuje wytgczenie awaryjne od spadku cisnienia, powoli zmniejszajgc cidnienie
pomocnicze. W razie koniecznosci zwiekszyé wartoSci wytgczenia awaryjnego w
przypadku wzrostu lub spadku cisnienia, obracajgc odpowiednio nakretki pierscieni 549
lub 548 w prawo. Postepowaé odwrotnie w celu zmniejszenia wartosci wytgczenia
awaryjnego.

Na zakonczenie procedury podigczy¢ zasilanie
cisnieniem dodatkowym.

W przypadku zewnetrznego zaworu upustowego nalezy zastosowac obejscie przed przystgpieniem do
kontroli zaworu szybkozamykajgcego.

W przypadku wewnetrznego zaworu upustowego nalezy zastosowac obejscie przed przystgpieniem do
kontroli zaworu szybkozamykajgcego lub doprowadzi¢ regulowane cisnienie pomocnicze o natezeniu
przeptywu wiekszym niz cisnienie zaworu upustowego.

W przypadku zaworéw szybkozamykajgcych podtgczonych do rurociggu za urzadzeniem
poprzez zawoér tréjdrogowy typu ,push” 11 nalezy postepowac zgodnie z ponizszym:
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Rysunek 18: Schemat Dival (wewnetrzny i zewnetrzny przewdd impulsowy) z wbudowanym
zaworem szybkozamykajacym (wewnetrzny i zewnetrzny przewéd impulsowy)

Doprowadzi¢ regulowane cisnienie pomocnicze C do zaworu typu ,push”.

Ustabilizowac ci$nienie na poziomie wartosci kalibracyjnej okreslonej dla reduktora.
Catkowicie wcisng¢ pokretto 1 zaworu tréjdrogowego typu ,push”.

Przywrdci¢ pierwotne potozenie zaworu szybkozamykajgcego, stosujgc odpowiednig tuleje.
Trzymac wcisniete pokretto 1 oraz:

aghrhwnNPE

e W przypadku urzadzehn bezpieczenstwa awaryjnie wytgczonych od cisSnienia
maksymalnego: powoli zwigkszac cisnienie pomocnicze i sprawdzi¢ wartos¢ wytgczenia
awaryjnego. W razie koniecznosci zwiekszy¢ warto$¢ wytgczenia awaryjnego, obracajgc
nakretke pierécienia regulacyjnego 549 w prawo; w celu zmniejszenia wartosci wytgczenia
awaryjnego obracac¢ nakretke w lewo.

o W przypadku urzadzen bezpieczenstwa awaryjnie wytgczonych od wzrostu i spadku
cisnienia: powoli zwiekszaé cisnienie pomocnicze i odnotowaé warto$¢ wytgczenia
awaryjnego. Przywrdcié cisnienie do wartosci kalibracyjnej reduktora i wykonaé czynnosc¢
przywracania blokady. Sprawdzi¢, czy nastepuje wytgczenie awaryjne od spadku ci$nienia,
powoli zmniejszajgc ciSnienie pomocnicze. W razie konieczno$ci zwiekszy¢ warto$ci
wylgczenia awaryjnego w przypadku wzrostu lub spadku ci$nienia, obracajgc odpowiednio
nakretki pierscieni 549 lub 548 w prawo. Postepowaé odwrotnie w celu zmniejszenia
wartosci wytgczenia awaryjnego.

Upewni¢ sie, ze praca przebiega prawidtiowo, powtarzajac procedure co najmniej 2-3 razy.

Posizione di riposo ('-:1\1, (5)
(A e B in comunicazione) .f'.)/'/
Posizione di controllo AR

{
{™

(A e C in comunicazione) :‘*ﬁ:
v ‘, {1 ‘[1

Cameraa

pression
|cnmrgllati

= ALE
hy =

Ambiente con la pressione
da tenere sotto controllo @
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Rysunek 19: Schemat pofgczenia typu ,,push”

C. W przypadku urzgdzen, ktére nie sg wyposazone w zawor typu ,push”, nalezy oddzielnie
doprowadzi¢ regulowane cisnienie pomocnicze do gtowicy regulacyjnej i powtérzy¢ czynnosci

opisane powyze;.
? I Camera con |
T comoten [©

ressione
controllata

i

Ambiente con la pressione da / .
tenere sotto controllo \

Rysunek 20

Na zakonczenie procedury podtaczyé gtowice regulacyjnag
z powrotem do punktu pomiaru ci$nienia za urzagdzeniem.

Uwaga: nalezy powtarza¢ wytgczenie awaryjne co najmniej co 6 miesiecy.

Na zakonczenie czynnosci kontrolnych wykonywanych na zaworze szybkozamykajgcym nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

Upewnic¢ sig, ze zawor szybkozamykajacy znajduje sie w potozeniu zamknigtym.

Otworzy¢ wlotowy zawor dwustanowy V1.

Bardzo powoli otworzy¢ zawér szybkozamykajgcy, ciggngc za odpowiednia tuleje.

Czesciowo otworzy¢ zawdr upustowy 6 znajdujacy sie na rurociggu wylotowym.

Manometrem 5 sprawdzi¢, czy cisnienie za urzgdzeniem jest rowne pozgdanej wartosci

kalibracyjnej dla reduktora. W przeciwnym razie przeprowadzi¢ ponowng kalibracje, obracajgc

nakretke pierscienia wewnetrznego w prawo w celu zwiekszenia ci$nienia i w lewo w celu

zmniejszenia cisnienia.

e Zamknagc¢ zawor upustowy 6 i sprawdzi¢ wartos¢ cisnienia blokujgcego.

o Naftozy¢é srodek pienigcy i sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich potgczen miedzy zaworami
dwustanowymi V1i V2.

e Bardzo powoli otworzy¢ wylotowy zawér dwustanowy V2 w celu catkowitego napetnienia

rurociggu.

Jedli na rurociggu znajduje sie zawor upustowy, nalezy postepowac zgodnie z punktem 4.1 w celu
przeprowadzenia kontroli.
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Rysunek 22: Schemat aktywnego reduktora + monitora (wewnetrzny i zewnetrzny przewéd
impulsowy)

Nalezy sprawdzi¢ i odnotowac¢ wartos¢ wytgczenia awaryjnego zaworu szybkozamykajgcego 7 zgodnie
Z ponizszym:

A) W przypadku zaworéw szybkozamykajgcych podigczonych do rurociagu za urzgdzeniem poprzez
zawor tréjdrogowy typu ,push” 11 nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi wskazéwkami (rys.

19):

1. Doprowadzi¢ regulowane cisnienie pomocnicze C do zaworu typu ,push”.

2. Ustabilizowa¢ cisnienie na poziomie wartosci kalibracyjnej okreslonej dla reduktora.

3. Calkowicie wcisng¢ pokretto 1 zaworu tréjdrogowego typu ,push”.

4. Przywréci¢ pierwotne potozenie zaworu szybkozamykajgcego, stosujgc odpowiednig tuleje.
5. Trzymac wcisniete pokretto 1 oraz:

e W przypadku urzgdzen bezpieczehstwa awaryjnie wylgczonych od cisnienia
maksymalnego: powoli zwiekszaé cisnienie pomocnicze i sprawdzi¢ warto$¢ wytgczenia
awaryjnego. W razie konieczno$ci zwiekszy¢ warto$¢ wytgczenia awaryjnego, obracajgc
nakretke pierscienia regulacyjnego 549 w prawo; w celu zmniejszenia wartoSci
wytgczenia awaryjnego obracaé nakretke w lewo.

o W przypadku urzgdzen bezpieczenstwa awaryjnie wytgczonych od wzrostu i spadku
cisSnienia: powoli zwieksza¢ cisnienie pomocnicze i odnotowaé wartos¢ wytgczenia
awaryjnego. Przywrdci¢ cisnienie do wartosci kalibracyjnej reduktora i wykona¢ czynnosé
przywracania blokady. Sprawdzi¢, czy nastepuje wytgczenie awaryjne od spadku
ci$nienia, powoli zmniejszajgc cisnienie pomocnicze. W razie koniecznosci zwigekszy¢
wartosci wytgczenia awaryjnego w przypadku wzrostu lub spadku cisnienia, obracajgc
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odpowiednio nakretki pierscieni 549 lub 548 w prawo. Postepowaé odwrotnie w celu
zmniejszenia wartosci wytgczenia awaryjnego.

Upewnic¢ sie, Zze praca przebiega prawidiowo, powtarzajac procedure co najmniej 2-3 razy.

B) W przypadku urzadzen, ktére nie sg wyposazone w zawor typu ,push” (rys. 20), nalezy oddzielnie
doprowadzi¢ regulowane ci$nienie pomocnicze do gtowicy regulacyjnej i powtérzy¢ czynnosci
opisane powyze;j.

Na zakonczenie procedury podigczy¢ gtowice
regulacyjng z powrotem do punktu pomiaru cisnienia za
urzadzeniem.

Uwaga: nalezy powtarza¢ wytgczenie awaryjne co najmniej co 6 miesiecy.

Na zakonczenie czynnosci kontrolnych wykonywanych na zaworze szybkozamykajgcym nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

Upewnic sig, ze zawor szybkozamykajgcy znajduje sie w potozeniu zamknietym.

Czesciowo otworzy¢ zawdr upustowy 6 znajdujgcy sie na rurociggu wylotowym.

Bardzo powoli otworzy¢ zawér dwustanowy V1.

Bardzo powoli otworzy¢ zawér szybkozamykajgcy, ciggngc za odpowiedniag tuleje.

Zwiekszy¢ kalibracje gtéwnego reduktora 2 az do wylgczenia awaryjnego monitora 1, obracajgc

nakretke pierscienia wewnetrznego w prawo.

e Manometrem 4 i 5 sprawdzi¢, czy cisnienie na wylocie jest rowne wartosci kalibracyjnej dla
monitora 1. W przeciwnym razie przeprowadzi¢ ponowng kalibracje, obracajgc nakretke
pierscienia wewnetrznego w prawo w celu zwiekszenia cisnienia i w lewo w celu zmniejszenia
cisnienia.

e Zamkng¢ zawdr upustowy i sprawdzi¢ wartos¢ cisnienia blokujgcego monitora 1.

e Zezwoli¢ na wylgczenie awaryjne zaworu szybkozamykajgcego i czesciowo otworzyé zawor
upustowy 6.

e Bardzo powoli otworzyé zawdér szybkozamykajgcy, ciggngc za odpowiednig tuleje.

o Zmniejszyc¢ kalibracje gtdwnego reduktora 2 az do obejscia monitora 1, obracajgc odpowiednig
nakretke pierscienia w lewo.

o Ustawic¢ kalibracje gtéwnego regulatora 2 na okreslone wartosci kalibracyjne, a nastepnie
manometrem 5 sprawdzi¢ wartosci kalibracyjne.

o Zamknac¢ zawor upustowy i sprawdzi¢ wartosc¢ cidnienia blokujgcego reduktora gtéwnego 2.

o Naltozy¢é srodek pienigcy i sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich potgczen miedzy zaworami
dwustanowymi V1i V2.

e Bardzo powoli otworzy¢ wylotowy zawér dwustanowy V2 w celu catkowitego napetnienia

rurociggu.

Ponizej opisano niektére z nieprawidtowosci eksploatacyjnych, kiére mogg czasami wystgpi¢. Sg one
zalezne od stanu gazu, jak rowniez wynikajg z naturalnego starzenia i zuzywania sie materiatow.
Wszelkie czynnosci wykonywane na urzadzeniu muszg byé prowadzone przez personel o
kwalifikacjach technicznych i odpowiedniej wiedzy.

Manipulowanie _przy urzadzeniu i nieprawidlowe stosowanie urzadzenia przez
niewykwalifikowany personel zwalnia firme Pietro Fiorentini  SpA z jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci.
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W tabeli 6.1 przedstawiono ewentualne nieprawidtowosci, ktére mogg wystgpi¢ podczas eksploatacji

reduktora.
PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY ROZWIAZANIE
Uszkodzone gniazdo zaworu Wvmiana
[102] y
Uszkodzone zawieradto [211] Wymiana
Nieszczelnosé przy Q =0 Uszkodzone pierscienie O-ring Wymiana
Uszkodzona membrana [322] Wymiana
Brud lub ciata obce w strefie .
e Czyszczenie
uszczelnienia
Czyszczenie i wymiana, w razie
Nietypowe tarcia w zespole koniecznosci, elementow
. trzpienia i zawieradta [305] uszczelniajagcych lub
Pompowanie prowadzacych
Ograniczona opjetosc za Zwickszyé objetosé
urzadzeniem
Wzrost Pd przy Q >0 Pekniecie membrany [322] ‘ Wymiana

W tabeli 6.2 przedstawiono ewentualne nieprawidtowosci, ktére mogag wystgpi¢ podczas eksploatacji
zaworu szybkozamykajgcego.

PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY ROZWIAZANIE
Zawieradto blokgjace nie zamyka Peknlem'e memt?rany [536] Wymiana
sie gtowicy pomiarowe;j
Uszkodzona uszczelka Wymiana
Nieszczelnos¢ zawieradta zaworu zawieradta [526]
bk kaj i '
SZybkozamykajgcego Korozja lub zadrapania na Wymiana

gniezdzie zawieradta

. . . S Ponownie przeprowadzi¢
Nieprawidtowa kalibracja min. lub kalibracie. ob ; kretkami
Ni idfowe ci$nienie maks. sprezyny allbracje, obracajac nakretkami

leprawi . pierscieni [549] lub [549]
upustowe

Tarcia w obrebie mechanizmu | Wymieni¢ obudowe zawierajgca
dzwigni caty zesp&t

Utrzymuje sie przyczyna

) ; L . Pozwoli¢ na spadek lub wzrost
zwiekszenia lub zmniejszenia

ci$nienia za urzadzeniem

Nie mozna wykonaé¢ czynnosci cisnienia za urzgdzeniem
przywrocenia Zepsuty lub zatarty mechanizm |Wymieni¢ obudowe standardowg
dzwigni zawierajgca zespot poza

reduktorem

Uwaga: Jesli zawor szybkozamykajgcy zostat awaryjnie wytgczony, to w pierwszej kolejnosci nalezy
zamkna¢ zawory wlotowe i wylotowe (V1 i V2) na rurociggu i zmniejszyé ci$nienie. Nalezy rozwigzac
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przyczyny, ktére doprowadzity do wytgczenia awaryjnego przed przywréceniem urzgdzenia.

W przypadku nieprawidtowego dziatania, gdy niedostepny jest wykwalifikowany personel, nalezy
skontaktowac¢ sie z najblizszym centrum obstugi klienta naszej firmy. Dodatkowe informacje mozna
uzyskac¢ w naszym serwisie SATRI w zaktadzie w Arcugnano (VI) we Wtoszech.

Czynnosci zwigzane z konserwacjg, kontrolami i obstugg nalezy wykonywac¢ zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w miejscu montazu urzadzenia (rodzaj i czestotliwosé). Przed wykonaniem
jakichkolwiek czynnosci nalezy upewni¢ sie, ze wbudowany zawodr szybkozamykajgcy sie (jesli
zamontowano) zostat zamkniety, wlotowe i wylotowe zawory odcinajgce zostaty zamkniete, a cate
ciSnienie zostato odprowadzone z rurociggu miedzy zaworem szybkozamykajgcym a zaworami
odcinajgcymi. Czynnosci konserwacyjne sg $cisle zwigzane z jakoscig przesytanego gazu
(zanieczyszczenia, wilgotnosé, benzyna, substancje korozyjne) a wydajnoscig filtrowania.

Z tego wzgledu zawsze nalezy prowadzi¢ konserwacje zapobiegawczg, kidrej czestotliwosé nalezy
okresli¢ na podstawie ponizszych kwestii, chyba ze okre$lono inaczej w obowigzujgcych przepisach:

o jakos$c¢ przesytanego gazu;

e stan czystosci i zabezpieczenia rurociggu przed reduktorem: co do zasady, na przykfad, po
pierwszym uruchomieniu instalacji, wymagane sg czestsze czynnosci konserwacyjne ze
wzgledu na nieznany stan czystosci rurociggow;

e poziom niezawodnos$ci wymagany przez instalacje redukcyjnag.

Przed przystgpieniem do demontazu urzadzenia nalezy upewni¢ sie, ze:

o dostepny jest komplet oryginalny czesci zamiennych. Czesci zamienne muszg by¢ oryginalne,
wyprodukowane przez Pietro Fiorentini, biorgc pod uwage to, ze najwazniejsze czesci, takie jak
membrany, sg oznaczone;

o dostepny jest zestaw narzedzi przedstawiony w tabeli 7.5.

Na potrzeby wtasciwej konserwacji zalecane czesci zamienne sg jednoznacznie oznaczone:

e numerem planu rozmieszczenia urzgdzen, w ktérych mozna je stosowac;

e potozeniem na planie rozmieszczenia urzadzenia; sugeruje sie wymiane wszystkich gumowych
czesci; do tego celu nalezy uzyé odpowiedniego zestawu cze$ci zamiennych dostepnego przez
strone internetowg firmy Pietro Fiorentini.

Uwaga: Stosowanie nieoryginalnych czesci zwalnia firme Pietro Fiorentini S.p.A. z wszelkiej
odpowiedzialnosci.

Procedura zmniejszania cisnienia powinna zosta¢ przeprowadzona w taki sposob, aby odprowadzié¢
cisnienie ze spustow znajdujgcych sie w bezpiecznym obszarze. Aby unikngé ryzyka zwigzanego z
tworzeniem sie iskier w wyniku uderzania czgstek zanieczyszczeh wewngtrz przewodow wylotowych,
nalezy utrzymywac natezenie przeptywu cieczy ponizej 5 m/s.

Ponadto przed demontazem nalezy wykona¢ oznakowanie referencyjne na czesciach, ktére mozna
ustawi¢ na kilka sposobéw podczas ponownego montazu.

Nalezy réwniez podkresli¢, ze pierscienie O-ring i przesuwne czesci mechaniczne (trzpien itp.) przed
ponownym montazem muszg by¢ nasmarowane cienkg warstwg smaru silikonowego. Przed rozruchem
nalezy sprawdzi¢ zewnetrzng szczelnosé urzgdzenia przy odpowiednim cidnieniu, aby zapewnic¢, ze nie
wystepujg wycieki.

Szczelnos¢ wewnetrzna zaworow szybkozamykajgcych i monitorow, gdy sg one uzywane jako osprzet
zabezpieczajgcy zgodnie z dyrektywg PED, nalezy sprawdzi¢ pod odpowiednim cisnieniem, aby
zapewni¢ wewnetrzng szczelnos¢ przy maksymalnym spodziewanym cisnieniu roboczym.

Kontrole te nalezy przeprowadzi¢ w celu zapewnienia bezpiecznego uzycia w zaplanowanych
warunkach roboczych. W kazdym przypadku powinny one spetnia¢ przepisy obowigzujgce w danym
kraju.
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Procedura demontazu, catkowitej wymiany czesci zamiennych i ponownego montazu reduktora
cisnienia DIVAL 500 + LA

CZYNNOSCI WSTEPNE
1. Przywréci¢ reduktor do stanu bezpiecznego.

2. Upewni¢ sig, ze cidnienie przed i za urzgdzeniem jest rowne zero.
DEMONTAZ | PONOWNY MONTAZ
7.3 REDUKTOR DIVAL 500

3. Odtaczy¢ ztacza miedzy reduktorem a przytgczem cisnieniowym za urzgdzeniem (przewdd

impulsowy), jesli takie przewidziano.

4. Calkowicie odkreci¢ zatyczke i nakretke wewnetrznego pierscienia regulacyjnego. Nastepnie

wyjac sprezyne.

6. Zdjac gorng pokrywe.

7. Catkowicie odkreci¢ nakretke i wyja¢ sprezyne.
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8. Woyjac zespét membrany.
9. Odkreci¢ nakretke, aby wyja¢ dysk zabezpieczajgcy, membrane i wspornik membrany.

10. Sprawdzi¢, czy wewnetrzny mechanizm dzwigni dziata prawidtowo poprzez podniesienie i

opuszczenie tych czesci.

UWAGA:

o WEWNETRZNY UPUST AKTYWNY: pierscien O-ring musi by¢ umieszczony w dolnym rowku
watu membrany, rys. 3

o WEWNETRZNY UPUST NIEAKTYWNY: pierscienie O-ring muszg by¢ umieszczone w trzech
rowkach, rys. 2

11. Wyja¢ sruby z korpusu gtowicy regulacyjne;.
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12. Odtgczy¢ gtowice, razem z zespotem wywazajgcym, od korpusu reduktora.

13. Odtgczy¢ zespot wywazajgcy od glowicy, zmieniajgc kierunek przeptywu gazu tak, aby

umozliwi¢ wyjscie trzpienia z potgczenia sprzegajgcego.

14. Wykreci¢ $srube z zawieradta, wykreci¢ trzpien z dysku i odtgczy¢ wszystkie elementy od

zespotu wywazajgcego.
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15. Wykreci¢ gniazdo zaworu z korpusu, zwracajgc uwage na to, aby nie uszkodzi¢ krawedzi

uszczelniajgcych.

Aby ponownie zamontowaé reduktor nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnym kierunku.

Przed ponownym montazem czesci uszczelniajgcych (pierscienie O-ring, membrany itp.) nalezy
sprawdzi¢ ich integralno$é, a w razie koniecznosci wymieni¢ je. Ponadto nalezy upewni¢ sie, ze
membrana jest catkowicie umieszczona w gniezdzie i ze ruch zespotu trzpienia i zawieradta nie jest
utrudniony.

Ostroznie przenosi¢ gniazdo zaworu, aby nie uszkodzi¢ krawedzi uszczelniajgcych. Czesciowo nakreci¢
nakretke wewnetrznego pierscienia regulacyjnego.

Mozna przeprowadzi¢ konserwacje zaworu regulacyjnego (zespot wywazajacy i gniazdo zaworu) bez
koniecznosci regulowania gtowicy regulacyjne;.

W tym przypadku czynnosci przewidziane do wykonania nalezy rozpoczaé od potozenia 9 po wykonaniu
kroku 1.

1. Upewnic sie, ze zawor szybkozamykajgcy znajduje sie w potozeniu zamknietym.
2. Odtgczy¢ ztagcza miedzy zaworem szybkozamykajagcym a przewodem impulsowym za
urzgdzeniem.

3. Wyjac¢ sruby zabezpieczajgce zawodr szybkozamykajgcy na korpusie.
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4. Zdjg¢ zawor szybkozamykajacy.

5. Odkreci¢ zatyczke i nakretki wewnetrznego pierscienia regulacyjnego. Nastepnie wyjgé

sprezyny kalibracyjne i wsporniki sprezyn.

6. Wyjgc sprezyny pokrywy gérnej.
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7. Wyjac zespot membrany z korpusu.

8. Wyjac zatyczke, odkreci¢ nakretke i nakretke pierscienia.

9. Woyjgc zespdt watu od gory.

10. Odkreci¢ nakretke i wyjg¢ zawieradto.

Aby ponownie zamontowaé zawoér szybkozamykajacy nalezy wykonaé procedure demontazu w
odwrotnym kierunku.

Przed ponownym montazem czes$ci uszczelniajgcych (pierscienie O-ring, membrany itp.) nalezy
sprawdzi¢ ich integralnosc¢, a w razie koniecznosci wymienic je.

32 MT 235 — EN wyd. 2015 (Rew. B)



pL

Typ | Narzedzie Opis
» © Rozm. 8-9-10-11-12-13-14-
A - ¢ Klucz ptaski szczekowy 15-16-17-18-19-20-21-22-
23-24-25-26-27-41
B | ™ G(’.________ » ¢ Klucz nastawny D. 30
—
P —— . : Rozm. 8-9-10-11-12-13-14-
C - e ] Ppc:wlfj?y klucz ptaski nasadowy | 1 1612 18/19-20-24-26-
Wielokglowy 27-36-46
I
D f f e Klucz imbusowy szesciokagtny Rozm. 3-4-5-6-7-8-19
. Rozm. PH 0x100- PH 1x125
E | ammees———— | * Srubokret PH 2x150
F o Srubokret ptaski 0,5x3x75 1,2x6,5x125
_
G —-—'J< e Szczypce do pierscieni osadczych |Kod 10 +25 19 + 60
Tabela 7.5
1. Bardzo powoli otworzy¢ zawér dwustanowy zamontowany na wlocie reduktora i stosujgc srodek
pienigcy lub inny podobny srodek, sprawdzi¢:
e szczelnos¢ powierzchni zewnetrznych reduktora;
e szczelno$¢ zaworu szybkozamykajgcego;
e szczelnos¢ powierzchni wewnetrznych reduktora.
2. Bardzo powoli ciggng¢ za tuleje zaworu szybkozamykajgcego az do otwarcia wewnetrznego
obejscia. Nastepnie, gdy cisnienie sie wyrdwna, ciggna¢ az nastgpi blokada sprzegu.
3. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wzmocnionej uszczelki reduktora.
4. Na wylocie reduktora otworzy¢ zawér odpowietrzajgcy, aby osiggng¢ niewielki przeptyw gazu.
5. Dokreca¢ nakretke wewnetrznego pierscienia regulacyjnego az do osiggniecia pozgdane;j
wartosci kalibracyjnej.
6. Zamkna¢ zawdr odpowietrzajgcy do atmosfery.
1. Bardzo powoli otwiera¢ wylotowy zawdr dwustanowy, a w razie koniecznosci wyregulowac
nakretke pierscienia, aby zapewnic¢ prawidtowe cisnienie na wylocie reduktora.
2. Przykreci¢ zatyczke.
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